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Ротационна въздуходувка     и винтова въздуходувка 
Дебит 0,6 до 160 m³/min 
Разлика в налягания: свръхналягане до 1100 mbar, подналягане до 550 mbar

Турбовентилатор с магнитно лагеруване 
Дебит до 267 m³/min, разлика в налягания от 0,3 до 1,3 bar

Решения в 
ниското налягане

Въздуходувка KAESER



Производител на компресори и въздуходувки със световна репутация
През 1919 г. Карл Кезер-старши основава работилница за механично инженерство в Кобург. Решаващата стъпка по 
пътя към превръщането на компанията във водещ производител на компресори е направена през 1948 г., когато 
първият бутален компресор KAESER излиза от завода в Кобург. Разработването на винтовия компресор с енергос-
пестяващ SIGMA PROFIL в началото на 70-те години на миналия век предвещава превръщането на компанията в 
световноизвестен доставчик на системи за сгъстен въздух.

Въздуходувка KAESER

Завод Гера
През 1991 г. KAESER придобива Geraer Kompressoren-
werke, производител с над 100-годишна традиция в 
производството на компресори и ротационни въз-
духодувки. Производството на новоразработените 
ротационни въздуходувки OMEGA започва в Тюрингия 
през 1993 г. Днес KAESER изнася тези въздуходувки 
заедно с адаптирани принадлежности за пречистен 
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въздух в съответствие с потребностите в почти всички 
страни по света. В завода в Гера понастоящем около 
300 служители произвеждат ротационни и винтови 
въздуходувки, както и хладилни изсушители със 
сгъстен въздух на промишлена площ от над 60 000 m². 
Най-съвременна мрежова технология свързва цялата 
фирмена група KAESER по целия свят.

Икономично и безмаслено транспортиране на газове, пневматично пренасяне на насипни материали, пречиства-
не на питейна и отпадъчна вода (обратна промивка на филтри, аериране на утаители), хомогенизиране на течно-
сти, подаване на въздух към горивни инсталации и, и, и ... –  Въздуходувките KAESER са толкова разнообразни, 
колкото са и техните потенциални приложения. 

Области на приложение

Хранително-вкусова 
промишленост

Промишленост Производство на напитки Химическа промишленост Минно дело

Водно стопанство Транспорт Подаване на въздух за 
горелки

Транспортиране на насип-
ни товари 

Морски приложения
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Начин на работа на ротационна въздуходувка KAESER
Процес на повишаване на налягането – на изображенията е показано сечението през транспортната камера на 
OMEGA блока на ротационна въздуходувка KAESER.

Засмукване Увеличаване на налягането Изтласкване на въздуха Напълно изпразнена работна камера

Изохорен процес на компресиране – без масло 
Докато въздухът преминава през транспортната каме-
ра на ротационната въздуходувка, обемът на засмука-
ния въздух остава постоянен (изохорен).  
Компресията се извършва извън компресорния блок 
по време на натрупването на въздушната маса в 
последващия процес.  
Тази "адаптивна" компресия винаги генерира само 
толкова налягане, колкото се настройва в резултат на 
процеса. Това прави ротационните въздуходувки осо-
бено подходящи за приложения с относително висок 
дял на работа на празен ход (напр. пневматичен транс-
порт) и/или със силно променливо налягане.

Цифрите съответстват на точките в диаграмата 
 налягане-обем.

1) Засмукване и задържане на атмосферния   
 въздух (ляв ротор).

2)  Пренасяне по посока на страната на налягането; 
от ъгъл на завъртане 120° налягането започва да 
се повишава поради вливането на вече компреси-
ран въздух.

3)  Повишаването на налягането в транспортната 
камера е завършено; Започва изтласкването.

4)  Пренасяната въздушна маса се изтласква в 
 процеса.

Начин на работа на винтова въздуходувка KAESER
Процес на повишаване на налягането – на изображенията е показан обемът, затворен във винтовия канал, с поглед  
от страната на налягането към двойката ротори на блока на аксиален вентилатор SIGMA-B.

Задържане на засмукания въздух Намаляване на обема Изтласкване към страната на 
налягането

Напълно изпразнена работна 
камера

Изоентропичен процес на компресиране –  
без масло 
Докато въздухът преминава през блока на винтовия 
компресор, ентропията на засмукания въздух остава 
почти постоянна (изоентропична).  
Компресирането се извършва във винтовата двойка: 
Обемът се намалява непрекъснато до изхода и се из-
тласква под налягане – по-малката работа по компре-
сиране за същото количество въздух води до по-малко 
потребление на енергия. Винтовите въздуходувки 
са идеални за приложения с изискване за по-скоро 

постоянно налягане и висока производителност, като 
например аерация на утаители, флотация и т.н. 

Цифрите съответстват на точките в диаграмата 
 налягане-обем.

1) Засмукване и задържане на атмосферния въздух.

2) Пренасяне към страната на налягане до изхода.

3)  Повишаване на налягането чрез намаляване на 
обема.

4) Изтласкване на компресирания въздух.

Фиг.: Винтова двойка SIGMAФиг.: Винтова двойка OMEGA

Диаграмата налягане-обем (P-V диа-
грама) показва енергията, приложена 
за компресиране, съотв. работата по 
компресиране посредством синята площ 
между точки 1 и 4.

■  Термодинамично потребление на 
енергия

Налягане (p)

Обем (V)

Диаграмата налягане-обем (P-V 
 диаграма) показва работата по компре-
сиране пропорционално на потребената 
енергия посредством синята площ 
между точки 1 и 4.  

Оранжево оцветената област показва 
възможните икономии на енергия при 
използване на винтова въздуходувка в 
сравнение с конвенционална ротацион-
на въздуходувка (рутов вентилатор), 
докато не се извършва свръхкомпресия.

■  Термодинамично потребление на 
енергия

■ Спестяване на енергия

Налягане (p)

Обем (V)
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Концепция за задвижване без загуби и техниче-
ско обслужване
При сериите CBS до GBS задвижващата мощност се 
предава от двигателя към блока на въздуходувката с 
помощта на интегрирано предавателно отношение на 
редуктора. За оборотите, които се изискват в този клас 
мощност и размер, това решение се оказа оптимално 
от гледна точка на ефективност, надеждност и дълго-
трайност. При серията HBS задвижването е директно 
1:1.

Здрави лагери
За да се осигури дълъг експлоатационен живот на 
блока на аксиален вентилатор, четири здрави цилинд-
рични ролкови лагера поемат 100% от всички ради-
ални сили. Търкалящите се елементи се движат във 
високотехнологични клетки, които осигуряват оптимал-
но смазване при всички обороти. Не е необходимо 
допълнително смазване с масло под налягане.

Надеждна плътност
Уплътнението на механичното приспособление за 
предаване на движение на задвижващия вал на блока 
на аксиален вентилатор, което е изпитано и тествано 
при винтовите въздуходувки KAESER в продължение 
на много години, не изисква техническо обслужване 
и осигурява надеждна плътност дори в запрашена и 
гореща среда.

Винтова въздуходувка – ефективност  
благодарение на SIGMA PROFIL

Блокът на аксиален вентилатор KAESER със световно признатия SIGMA PROFIL, 
разработен в собствения център за научноизследователска и развойна дейност на 
компанията, е с до 35 процента по-ефективен от другите конструкции компресори. 

Високоефективният блок въздуходувка се характеризира с много широк диапазон 
на регулиране и почти постоянна специфична мощност. 

Освен ефективността, важна цел на разработката беше и издръжливостта. Висо-
котехнологичните лагери и липсата на допълнителни агрегати свеждат до мини-
мум консумацията на енергия и повишават надеждността.

Широкообхватна сензорна технология 
Сензорите и превключвателите непрекъснато следят 
стойностите на налягането, температурата, оборотите, 
нивото на маслото и състоянието на филтъра. Това 
осигурява надеждна работа на въздуходувката и поз-
волява дистанционно наблюдение и визуализация на 
работното състояние.

Гарантирани данни за мощността
За да се гарантира, че предвидените икономии дейст-
вително се реализират по време на работа, KAESER 
определя ефективната обща консумирана мощност и 
използваемия дебит в съответствие с приложение C 
съотв. E към ISO 1217 с приложимите за целта тесни 
допуски.

Технически данни:
Серия CBS, DBS, EBS, FBS,  
GBS, HBS 
Използваем дебит:  
4,5 до 160 m³/min

Разлика в налягания:  
– свръхналягане до 1100 mbar 
– подналягане до 550 mbar

76



Lauf: 2h Wartung in: 2997h

0.014bar 66% 0.482bar

3003rpm15  C 68  C
0.014bar

107.8m  /min

Управление SIGMA CONTROL 2
SIGMA CONTROL 2 означава ефективно управление 
и наблюдение на работата на въздуходувката. Много-
бройните интерфейси позволяват бърза комуникация с 
центровете за управление чрез шина за данни. Слотът 
за SD карта опростява запаметяването и актуализа-
циите. За машините SFC/OFC може да се избират 
различни режими на работа.

Винтова въздуходувка 
серия CBS до HBS 
версии SFC, STC 

Хладен засмукан въздух
Охлаждащият въздух за двигателя и технологичният 
въздух се засмукват отделно от външната страна на 
корпуса. Това повишава ефективността и води до 
по-голям полезен масов въздушен поток при една и 
съща мощност. Стандартно въздуходувката работи 
напълно пълноценно при температура до +45 °C. 

След като бъдат свързани към захранването и подава-
нето на сгъстен въздух, всички винтови въздуходувки 
KAESER са готови за работа. 

Цялостните, сертифицирани машини от системния 
доставчик обективно спестяват пари и време и гаранти-
рат надеждна работа в продължение на много години, 
тъй като иновативната, спестяваща място концепция 
на винтовата въздуходувка съчетава както цялостна 
електрическа система, така и лесен монтаж в стари 
въздуходувни станции. Напълнете масло, монтирайте 
задвижващите ремъци, регулирайте двигателя, снабде-
те се с подходящ честотен конвертор, програмирайте и 
окабелявайте в съответствие с изискванията на ЕМС, 
изгответе електрическите схеми, получете одобрение в 
съответствие с изискванията на СЕ и ЕМС ... – всичко 
това вече не е необходимо.

Версия SFC:  
Променливи обороти с честотен конвертор, в мощност-
ния диапазон от 7,5 до 110 kW, със синхронни реактив-
ни електрически двигатели без плъзгане.   
 
Версия STC:  
Със стартер Y-Δ и двигатели с клас на ефективност IE4.

Безпроблемно наблюдение на системата
В блока на компресора има вградени сензори за следе-
не на нивото и температурата на маслото. Конструкция-
та на маслената камера осигурява надеждно измерва-
не на нивото на маслото във всички работни фази.

конвенционално регулиране на оборотите

ефективно регулиране на оборотите KAESER

специфична мощност (kW/m³/min)

Производителност (m³/min)

Оптимизирана специфична мощност
Умерените максимални обороти, много плътният вин-
тов профил и почти константната специфична мощност 
в голям диапазон при регулиране на оборотите водят 
до големи икономии на енергия във всеки работен 
режим. 
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Издръжливи лагери 
Цилиндричните ролкови лагери поемат 100% от посто-
янно променящите се газови сили, действащи радиално 
върху ролките, без деформацията, която се получава 
при наклонените сачмени лагери, и постигат номинално 
до десет пъти по-дълъг експлоатационен живот при 
същото натоварване.

Здрав блок въздуходувка OMEGA
Налягане до 1000 mbar (превишено налягане), крайни 
температури на компресиране до макс. 160°C, по-ши-
рок диапазон на регулиране при режим с променливи 
обороти, клас на балансиране на ротора Q 2.5 като при 
турбинни колела за по-голяма плавност на движе-
нието, по-продължителен експлоатационен живот и 
по-лесна поддръжка – такива са характеристиките на 
блока въздуходувка OMEGA.

Прецизно производство/синхронизация
Блоковете на въздуходувката KAESER с праволиней-
ни синхронни зъбни колела (качество 5f 21, минимален 
луфт) постигат високи скорости на подаване благо-
дарение на по-малките междини. Правото зацепване 
без аксиални сили позволява използването на здрави 
цилиндрични ролкови лагери.

Стабилни ротори
Изключително високият клас на баланс Q 2.5 на 
стабилните, изработени заедно с краищата на вала от 
една заготовка ротори гарантират плавно движение и 
без вибрации. Върховете на ротора с интегрирани на-
крайници правят блока въздуходувка устойчив срещу 
прахови частици и термични натоварвания.

Ротационна въздуходувка –  
въздух с едно натискане на бутон 

Специалният профил OMEGA на ротационните бутала 
с три лопатки осигурява на тези въздуходувки най- 
високата възможна енергийна ефективност. Дълго-
трайната и надеждна устойчивост на тези системи е 
легендарна. 

Основите за това са положени още на етапа на про-
ектиране, например със синхронизиращия редуктор с 
прави зъби, цилиндричните ролкови лагери за голямо 
натоварване и високопрецизните балансирани ротори.

Технически данни на напълно 
готовата за свързване версия:
Използваем дебит: 
1,5 до 72 m³/min 
 
Разлика в налягания: 
– свръхналягане до 1000 mbar 
– подналягане до 500 mbar
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START CONTROL (STC)
Изпълнението с интегриран Y-Δ стартер и работа при 
постоянни обороти е оборудвано с висококачествена 
контакторна технология, тригер за свръхток и следене 
на въртящото се поле. SIGMA CONTROL 2 и технология 
за безопасно аварийно спиране завършват системата.

Цялата система е тествана и сертифицирана за 
ЕМС
За да се осигури безпроблемна интеграция във всяка 
работна среда, електромагнитната съвместимост 
(ЕМС) на всички използвани компоненти и на цялата 
система, разбира се, е тествана и сертифицирана в съ-
ответствие с всички приложими в момента директиви.

Plug-and-play
Готовите за свързване въздуходувки се доставят в 
комплект със сензори, STC/OFC, SIGMA CONTROL 
2 и прекъсвач за аварийно изключване, напълнени с 
масло и сертифицирани. Това намалява усилията и 
разходите на етапите на планиране, изграждане, доку-
ментиране и въвеждане в експлоатация.

Регулиране на оборотите (OFC)
С честотните конвертори OMEGA FREQUENCY 
CONTROL подаваното количество на въздуходувката 
може да се адаптира променливо в зависимост от 
текущата потребност чрез управление на оборотите. 
Всичко е програмирано и настроено фабрично за неза-
бавно пускане в експлоатация.

Напълно готова за свързване ротационна въздуходувка 
Серии BBC-FBC версия OFC/STC

Готовите за свързване въздуходувки COMPACT с OMEGA PROFIL са не само изключително надеждни и енергийно 
ефективни. Напълно оборудвани със сензори, стартери тип "звезда-триъгълник" (или честотни конвертори), марки-
ровка CE и EMC, те значително намаляват усилията и разходите по време на планирането, изграждането, сертифи-
цирането, документацията и пускането в експлоатация.
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Пулт за управление

SIGMA AIR MANAGER 4.0

Комуникационен модул (напр. Modbus TCP)

KAESER CONNECT

Дигитални изходни устройства, например лаптоп

Управление: 
SIGMA CONTROL 2

Въздуходувна станция

Industrie 4.0 – присъединете се към мрежата
С помощта на SIGMA CONTROL 2 и SIGMA AIR MANAGER 4.0 всички въздуходувни станции 
може да бъдат интегрирани безпроблемно в средите на Industrie 4.0; за възможности за непре-
късната оптимизация въз основа на анализирани работни данни или дистанционна диагностика 
(мониторинг на състоянието) за превантивно техническо обслужване и поддръжка, основани на 
нуждите (прогнозна поддръжка).

Актуализиране и запаметяване
Чрез SD слота за карти бързо и лесно се възпроизвеж-
дат и прехвърлят актуализации на софтуера и работни 
параметри. Това намалява разходите за сервизно 
обслужване. Освен това важни работни данни може 
да бъдат запаметени на SD картата.

KAESER-CONNECT
Свържете компютъра и SIGMA CONTROL 2 към ло-
калната мрежа и въведете адреса на SC2 и паролата 
в браузъра. Статусът на машината, работните данни, 
предупредителните съобщения и графичното развитие 
на налягането, температурата и оборотите вече може 
да се наблюдават в реално време.

Интелигентното управление на въздуходувката
Панелът за управление е оборудван с ясен дисплей и 
здрави бутони. Ясната структура на менюто с 30 изби-
раеми езика прави работата универсална. За машини-
те SFC/OFC може да се избират различни режими на 
работа.

Останете свързани
Ethernet интерфейсът (10/100 MBit/sec) дава възмож-
ност за проверка на работните параметри чрез инте-
грирания уеб сървър с помощта на интернет браузър. 
Комуникационни модули по избор: Profibus DP, Modbus 
RTU и /TCP, Profinet IO и EtherNet/IP.

Intelligence inside: 
Управление на въздуходувката SIGMA CONTROL 2
Вътрешното управление на въздуходувката SIGMA CONTROL 2, базирано на индустриален компютър, използва 
многобройни датчици за наблюдение и контрол на всички параметри на машината и процеса, които са от значение 
за надеждната и икономична работа. Допълнителната възможност за дистанционно наблюдение и управление 
допринася допълнително за оптимизиране на наличността и ефективността на въздуходувката. Широката гама от 
комуникационни модули позволява интегриране на въздуходувните системи, управлявани от SIGMA CONTROL 2, 
чрез шина за данни в системи за управление на няколко машини, като например SIGMA AIR MANAGER 4.0 и/или 
технически системи за управление.

Пулт за управление
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Автоматично опъване на ремъка
Пивотиращата плоча за монтаж на двигател с пружи-
на, работеща на опън, осигурява автоматично пре-
цизното опъване на клиновидния ремък, независимо 
от теглото на двигателя, и по този начин постоянно 
осигурява възможно най-добрата ефективност на 
предаване. Това намалява разходите за техническо 
обслужване и енергия.

С ниски пулсации и тихи
В допълнение към шума от машината въздушният 
поток, чиито вибрации може да предизвикат шум в 
тръбопроводите, изисква целенасочени мерки за 
звукоизолация. Изпускателните шумозаглушители, 
работещи в широк честотен диапазон, ефективно 
намаляват силните пулсации във въздушния поток на 
въздуходувките KAESER.

Енергоспестяващи двигатели IE3
Надеждните задвижващи двигатели на всички възду-
ходувни агрегати KAESER отговарят на изискванията 
за клас на ефективност IE3 (Premium Efficiency; клас 
на изолация F, степен на защита IP55). Високата им 
ефективност повишава общата енергийна ефективност.

Сензори
Многобройните датчици и превключватели за следене 
на стойностите на налягането, температурите, обороти-
те, нивата на маслото и филтрите осигуряват надеждна 
и икономична работа на въздуходувката и позволяват 
дистанционно наблюдение на агрегатите.

Агрегати ротационни въздуходувки за 
системна интеграция
Икономични, безшумни, здрави и универсални – както за системи за транспортиране на насипни материали, така 
и за стабилизиране на положението на кораби: Въздуходувните агрегати KAESER се отличават с надеждност при 
всеки вид монтаж навсякъде по света. Поради това те са и толкова популярни сред потребителите в цял свят.

Серии BBC–HBC
Използваем дебит: 
0,59 до 93 m³/min 
 
Диференциално налягане: 
– свръхналягане до 1000 mbar 
– подналягане до 500 mbar
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Усъвършенствано насочване на охлаждащия 
въздух
Входът за охлаждащ въздух директно при задвижва-
щия двигател и засмукването на технологичен въздух 
отвън осигуряват възможно най-доброто охлаждане и 
висока ефективност дори при големи натоварвания.

Надеждно ремъчно задвижване
Пивотиращата плоча за монтаж на двигател и пружина-
та, работеща на опън, осигуряват автоматично прециз-
ното опъване на клиновидния ремък по всяко време, 
като по този начин постоянно осигуряват най-добрата 
възможна ефективност на предаване. Това намалява 
износването и повишава безопасността.

Енергоспестяващи двигатели IE3
Надеждните задвижващи двигатели на всички възду-
ходувни агрегати KAESER отговарят на изискванията 
за клас на ефективност IE3 (Premium Efficiency; клас на 
изолация F, степен на защита IP55). По избор може да 
се използват и двигатели за средно напрежение.

Гъвкаво свързване към външна комутационна 
техника
Агрегатите от серията HB-PI се подготвят по конкретен 
проект за свързване към комутационна техника на 
място – за работа с външен честотен конвертор или за 
фиксирани обороти. Предлагат се и модификации за 
средно напрежение.

Въздуходувка от горен клас 
Серия HB-PI – голяма и многофункционална

Ротационните въздуходувки от серията HB-PI на KAESER са у дома си навсякъде, 
където се изискват големи обеми на подаване и висока наличност – например в 
големи водоснабдителни съоръжения или електроцентрали. 

Те са гъвкави, здрави и надеждни, а в съчетание с бързия сервиз на KAESER 
непрекъснатата им работа е винаги гарантирана. 

Технически спецификации:
Серия HB-PI Използваем дебит: 
55 до 160 m³/min 
 
Разлика в налягания: 
– свръхналягане до 1000 mbar 
– подналягане до 500 mbar
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Турбовентилатори с магнитно лагеруване – 
 Майсторите на технологичния въздух 

Енергийно ефективни, надеждни и гъвкави при употреба – турбовентилатори-
те PillAerator на KAESER са компактни устройства, специално разработени за 
аерационни процеси. Безконтактното и безсмазочно магнитно лагеруване работи 
напълно без износване. Това означава, че не е необходима смяна на масло и 
лагери. 

Турбовентилаторите се използват навсякъде, където е необходим технологичен 
въздух с ниско налягане – при пречистване на отпадни води, аеробна фермента-
ция или десулфуризация на димни газове.

Технически данни:
Дебит: до 267 m³/min 
Разлика в налягания: 0,3 до 1,3 bar

Магнитни лагери
За максимална наличност на системата магнитните 
лагери не изискват техническо обслужване и мас-
ло. Благодарение на интегрираната поддръжка при 
прекъсване на електрозахранването не се изисква 
непрекъсваемо захранване или резервна батерия. 
Тяхното интелигентно управление незабавно разпозна-
ва дисбалансите и сътресенията в натоварването и ги 
компенсира.

Ходово колело
Ходовото колело е изработено от един блок високоя-
костен легиран аерокосмически алуминий. Малката му 
маса улеснява по-бързото ускоряване, съотв. заба-
вяне, което води до много динамично поведение при 
регулиране. В съчетание с патентованата конструкция 
на корпуса, то предлага широк диапазон на регулира-
не – с изключителна ефективност.

Херметизиран двигател
В херметизирания двигател роторът и статорът са 
разделени с кутия. Това позволява абсолютно херме-
тично уплътнение. С това надеждно се предотвратява 
замърсяването в чувствителните зони.

Охлаждане
Охлаждането чрез вътрешен воден контур осигурява 
оптимални работни условия. В допълнение към 
постигането на постоянни температури на двигателя 
и честотния конвертор то позволява и херметично 
затваряне на електроразпределителния шкаф. Раз-
сейването на цялата отпадна топлина в охлаждащата 
вода елиминира необходимостта от сложни канали за 
отработен въздух. 
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Точно определяне на потребностите (ADA 2)
Ако нуждата от въздух от въздуходувка е точно 
известна след "Air Demand Analysis" (ADA), нашите 
специалисти използват "Системата за икономия на 
енергия KAESER" (KESS), за да намерят индивиду-
ални, съобразени с нуждите решения с възможно 
най-висока ефективност и наличност.

За оптимален климат в помещенията
Това също е част от цялостния поглед върху инстали-
рането на въздуходувката: Експертиза и компоненти 
от KAESER за климатизиране на въздуходувни стан-
ции: Постоянно хладният засмукан въздух повишава 
ефективността на компресорите и по този начин пести 
енергия.

Подробно и професионално планиране 
Специалистите на KAESER планират всяка система 
за подаване на въздух от въздуходувка, така че да 
отговаря на Вашите нужди. Разбира се, това включва 
и планиране на вентилацията на помещението и тръбо-
проводите. Това означава сигурност за потребителите 
и проектантите.

Сервизно обслужване – в цял свят и бързо
Тъй като дори машините с най-високо качество не мо-
гат да се справят без техническо обслужване, KAESER 
AIR SERVICE поддържа дългосрочна наличност на 
въздуха от въздуходувки със специално обучени сер-
визни техници и бърза логистика на резервни части в 
целия свят на къси разстояния.

Всичко от един производител: 
Цялостни решения от доставчика 
на системата
Въздухоснабдяването на едно предприятие е повече от сбора на системи-
те, които са необходими за него. Като фирма за производство на системи 
за сгъстен въздух и въздуходувки KAESER KOMPRESSOREN предлага не 
само машини. 

 
От анализа на изискванията до безпроблемното интегриране на въздуходу-
вната станция в работата и осигуряването на наличност през целия живот 
чрез бърз KAESER AIR SERVICE.
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Топлинна рекуперация
Топлообменникът, който може 
да се интегрира в технологичните 
тръби, позволява значително ох-
лаждане на технологичния въздух 
дори при високи околни темпера-
тури. Произведената топла вода 
може да се използва.

Координиране
В зависимост от изпълнението, системата за управление на сгъстения въз-
дух SIGMA AIR MANAGER 4.0 координира работата на 4, 8 или 16 въздухо-
дувки в една станция и осигурява равномерното им използване при висока 
енергийна ефективност. 

Принадлежности за въздуходувки  
KAESER за широк спектър от приложения

Охлаждане
Икономичният допълнителен охла-
дител тип ACA постига намалява-
не на температурата до 30°C при 
околна температура от 20°C – без 
допълнителни усилия.

Климатизиране
Внимателно съгласуваните ком-
поненти, като външна защитна 
решетка, вентилатори, шумозаглу-
шители за подаване/извеждане на 
въздух и персонализирани въз-
духоводи, осигуряват оптимални 
климатични условия в машинното 
отделение по всяко време.

Монтаж на открито
Въздуходувките COMPACT често 
се монтират на открито в пречист-
вателни станции за отпадни води. 
Специално изработените покриви 
от неръждаема стомана и високо-
качественото прахово покритие на 
корпусите защитават ефективно 
тези системи. 

Различните приложения често изискват специфично качество на въздуха 
от въздуходувката: Например има чувствителни към топлина насипни 
материали или такива, които се слепват, ако влажността е твърде висока. 
Замърсяването на работния въздух, например от частици в обкръжаващия 
въздух, също е нежелателно. 

За тези и много други случаи KAESER предлага не само широка гама от 
модели охладители, изсушители и филтри, но и богатия опит на водещ сис-
темен доставчик за оптимално хармонизиране на всички компоненти   
за производството и обработката на въздуха. 

С помощта на SIGMA AIR MANAGER 4.0 подаваното количество от всяка 
въздуходувна станция може да се адаптира към съответните нужди от 
въздух по много енергийно ефективен начин.
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OMEGA B/PB – защита от корозия
Предлагат се въздуходувки с ротори и корпуси на 
блокове, изработени от лети материали, легирани с 
хром-никел, и специални вътрешни уплътнения на 
блоковете, например за механично компресиране на 
водни пари при вакуумна дестилация на водни среди.

OMEGA PN: Транспортиране на азот
За насипни материали в азотна атмосфера всички те-
чове, включително тези от ротационната въздуходувка, 
трябва да бъдат сведени до минимум. Въздуходувките 
от тип PN се предлагат и с неизносващи се механични 
уплътнения за механичното приспособление за пре-
даване на движение на задвижващия вал. За транс-
портиране на азот се предлагат цялостни агрегати с 
блокове Omega PN. 

OMEGA PV – нисък вакуум
Тези въздуходувки с капацитет на засмукване до 
120 m³/min за диапазона на ниския вакуум и макс. 
диференциално налягане 900 mbar са особено здрави 
и с възможността си да генерират както подналягане, 
така и свръхналягане чрез селективно свързване на 
технологичните линии са подходящи за силозни пре-
возни средства. Блокът се охлажда от обкръжаващия 
въздух през предварително вградени въздуховоди.

Серия WVC – фин вакуум
Серия WVC с капацитет на засмукване до 6800 m³/h с 
фин вакуум за използване например в помпени стан-
ции в комбинация с бустерна помпа за увеличаване на 
капацитета им на засмукване.

Специални изпълнения 
за специални приложения 
Дали на силозния камион като мобилна станция за разтоварване, или за компресиране и/или транспортиране на 
 среди от азот до водни пари: Въздуходувките KAESER са винаги надеждни и икономични OEM компоненти.
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Измерване и проверка
За да осигурим постоянно качест-
во, внимателно измерваме всички 
корпуси на блокове и ротори с 
прецизно измервателно оборудва-
не, за да гарантираме, че те отго-
варят на допустимите отклонения.

Обработка на ротора и блока
Точността на шлайфане е в диапа-
зона от микрометри; високото ка-
чество на повърхността елиминира 
необходимостта от износоустойчи-
ви покрития за уплътняване.

Прахово покритие
Висококачествената повърх-
ност на корпусите се получава 
чрез екологично чист процес на 
прахово боядисване с устойчив 
на надраскване и корозия горен 
слой, изпечен при 180°C.

Окончателна проверка
Преди доставката всички настрой-
ки, като например подравняването 
и опъването на клиновидния ремък, 
се оптимизират в завода; освен 
това блоковете на въздуходувката 
се пълнят с трансмисионно масло и 
всички клапани се регулират. Всич-
ки данни са документирани.

Производство на блока 
Подобно на роторите, корпусите 
за блоковете на ротационните 
въздуходувки на KAESER се про-
извеждат в модерни, климатизи-
рани CNC обработващи центрове 
за постоянно високо качество.

Гъвкаво производство
Кратките срокове за доставка, 
отзивчивостта към индивиду-
алните изисквания на клиента и 
отличното качество на продуктите 
са резултат от целенасочената 
специализирана работа в рамките 
на модерните и гъвкави произ-
водствени процеси в завода на 
KAESER в Гера.

Модерно производство за 
качество и ефективност

Високото ниво на вертикална интеграция на механичните и електрическите 
компоненти гарантира постоянно високо качество и безпроблемно взаимо-
действие на всички единични елементи. Всички компоненти са хармонизира-
ни и документирани. 

Това гарантира проследимост и доставка на резервни части по всяко време.
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Технически данни

Модел Макс.  
дебит 

*) 

Макс.  
номинална 
мощност 

на двигателя

Свръхналягане Подналягане Тръбна връзка Размери Макс. 
маса

Макс.  
разлика в 
налягания

Макс.  
разлика в 
налягания

с електроразпределителен 
шкаф 

и звукоизолиращ капак 
Ш x ДБ x В

m³/min kW mbar mbar DN mm kg

CBS 121 L SFC 12,6 18,5 700 –

80 1110 x 1370 x 1670

730

CBS 121 M SFC 12,5 22 1100 550 750

CBS 121 L STC 10,3 18,5 700
–

720

CBS 121 M STC 10,2 22 1100 740

DBS 221 L SFC 23 30 700 –

100 1110 x 1480 x 1670

820

DBS 221 M SFC 22 37 1100 550 850

DBS 221 L STC 19 22 700
–

800

DBS 221 M STC 18 37 1100 850

EBS 410 CL SFC 41 37 700  –

150

1280 x 1760 x 1820 1400
EBS 410 CM SFC 30 37 1000  550

EBS 410 L SFC 41 55 700

 –

1460 x 1760 x 1970 1520
EBS 410 M SFC 40 75 1100

EBS 410 CL STC 34 37 700
1280 x 1760 x 1820 1400

EBS 410 CM STC 30 37 1000

EBS 410 L STC 41 55 700
1460 x 1760 x 1970 1520

EBS 410 M STC 40 75 1100

FBS 720 L SFC 72,5 90 700 –

200 1460 x 2330 x 1970 2200
FBS 720 M SFC 71,5 110 1100 550

FBS 720 L STC 71,5 75 700
–

FBS 720 M STC 72,5 75 1100

GBS 1050 L SFC 105,1 132 700 –

250 1870 x 2700 x 2260 4100
GBS 1050 M SFC 104,3 160 1100 550

GBS 1050 L STC 104,1 132 700
–

GBS 1050 M STC 103,3 160 1100

HBS 1600 L SFC
160

200 650 –
300 2065 x 3715 x 2225

5900

HBS 1600 M SFC 250 1100 550 6000

Винтова въздуходувка (серия EBS до HBS STC/SFC) – до 250 kW, готова за свързване, с интегрирани 
електрически системи

Модел Макс.  
дебит 

*)

Макс.  
номинална 
мощност 

на двигателя

Свръхналягане Подналягане Тръбна връзка Размери Макс. 
маса

Макс.  
разлика в 
налягания

Макс.  
разлика в 
налягания

с електроразпределителен 
шкаф 

и звукоизолиращ капак 
Ш x ДБ x В

m³/min kW mbar mbar DN mm kg

BB 69 C 5,9 15
1000 500 65 1210 x 960 x 1200

455

BB 89 C 8,2 15 461

CB 111 C 8,9 18,5 800 400
80 1530 x 1150 x 1290

583

CB 131 C 12,4 30 1000 500 642

DB 166 C 15,7 37
1000 500 100 1530 x 1150 x 1290

802

DB 236 C 22,3 45 822

EB 291 C 28,8 75
1000 500 150 1935 x 1600 x 1700

1561

EB 421 C 40,4 75 1606

FB 441 C 41,6 90
1000

500
200 2230 x 1920 x 1910

2326

FB 621 C 58,9 132 2839

FB 791 C 71,8 110 800 250 2230 x 1920 x 2090 2541

Въздуходувка Compact (серия BBC до FBC STC/OFC) – до 132 kW, готова за свързване, с интегрирани 
електрически системи

Модел Макс.  
дебит 

*)

Макс.  
номинална 
мощност 

на двигателя

Свръхналя-
гане Подналягане Тръбна  

връзка
Размери Макс. 

маса
Размери Макс. 

маса
Макс.  

разлика в 
налягания

Макс.  
разлика в 
налягания

Без звукоизолиращ 
капак 

Ш х ДБ х В

Със звукоизолиращ 
капак 

Ш х ДБ х В

m³/min kW mbar mbar DN mm kg mm kg

BB 52 C 4,7 7,5

1000 500

50 785 x 635 x 940 140

800 x 790 x 1120

210

BB 69 C 5,9 11
65

800 x 660 x 960 195 325

BB 89 C 8,3 15 890 x 660 x 960 201 331

CB 111 C 8,9 18 800 400
80 855 x 1010 x 1290

263
990 x 1160 x 1290

443

CB 131 C 12,4 30 1000 500 302 482

DB 166 C 15,7 37
1000 500 100 990 x 1070 x 1120

432
1110 x 1160 x 1290

632

DB 236 C 22,3 45 482 682

EB 291 C 28,8 75
1000 500 150 1240 x 1370 x 1510

921
1420 x 1600 x 1659

1261

EB 421 C 40,4 75 966 1306

FB 441 C 41,6 90
1000 500 200 1790 x 1450 x 1750

1450

1920 x 1620 x 1910

1960

FB 621 C 58,9 132 1865 2375

FB 791 C 71,8 110 800 450 250 1870 x 1450 x 1900 1717 2247

HB 950 C 91,65 200
1000  500

250 1700 x 1700 x 1950 3005 2170 x 1864 x 2110 3805

HB 1300 PI 122,93
250 300 2710 x 1600 x 2350

3465
3205 x 2150 x 2610

4285

HB 1600 PI 153,27 800 450 3625 4445

Въздуходувни агрегати (серия BBC до HBPI) – до 250 kW

*) Данни за експлоатационните характеристики в съответствие с ISO 1217, приложение С за версията STC, приложение Е за версията SFC  

*) Данни за експлоатационните характеристики в съответствие с ISO 1217, приложение С за версията STC, приложение Е за версията OFC    

*) Данни за експлоатационните характеристики в съответствие с ISO 1217, приложение С

Турбовентилатор – 150 kw и 300 kW

Модел Диапазон на 
разлика в 
налягания

Диапазон на 
дебит *) 

Номинална 
мощност на 

задвижващия 
двигател

Максимално
Ниво на звуково 

налягане **)

Тръбна 
връзка ***)

Размери
Ш x Д x В

Маса

mbar m³/min m³/h kW dB(A) DN mm kg

HP 4000 400 – 1300 16 – 83 950 – 5000

150

74

200 1800 x 1525 x 2125 1815MP 6000 300 – 1100 25 – 108 1500 – 6500 75

LP 8000 300 – 900 25 – 133 1500 – 8000 76

HP 9000 400 – 1300 42 – 183 2500 – 11 000

300 75 400 2930 x 2125 x 2155 3785MP 12000 300 – 1100 50 – 233 3000 – 14 000

LP 14000 300 – 900 75 – 267 4500 – 16 000

*) Дебит на системата в съответствие с ISO 5389:2005: абсолютно входно налягане 1 bar (a), температура на охлаждане и навлизане на въздух +20°C 
**) Ниво на звуково налягане в съответствие с ISO 2151 и основния стандарт ISO 9614-2, допуск: ± 3 dB (A) – в зависимост от работния режим 
***) Връзка за сгъстен въздух (с прикачен дифузор)
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У дома по целия свят
Като един от най-големите производители на компресори, 
въздуходувки и доставчик на системи за сгъстен въздух 
KAESER KOMPRESSOREN е представен в целия свят: 

В над 140 страни е гарантирано, че в нашите собствени 
дъщерни дружества и партньорски компании
потребителите могат да използват най-съвременните 
ефективни и надеждни съоръжения за сгъстен въздух и 
въздуходувки. 

Опитни специализирани консултанти и инженери пред-
лагат изчерпателни съвети и разработват индивидуални, 
енергийноефективни  решения за всички области на при-
ложение на сгъстен въздух и въздуходувки. Глобалната 
компютърна мрежа на международната група компании 
KAESER прави ноу-хауто на този системен доставчик 
достъпно за всички клиенти по света. 

Висококвалифицираната, глобално свързана организация 
на продажбите и обслужването гарантира не само опти-
мална ефективност, но и най-висока наличност на всички 
продукти и услуги на KAESER по целия свят.

Повече сгъстен въздух с по-малко енергия

Bulgarien:
MAVA Industrial SA - 425, Tsarigradsko Shose - Universal Logistics Park - 1137 Sofia
Tel.: 00359 2 975 6100; e-Mail: info@mavaindustrial.com; Website: www.mavaindustrial.com P-
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